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Para no poner en peligro la
calidad y pureza del producto
envasado durante el proceso
de agitado hay que tener
unas cuantas cosas en

cuenta. El agitador integrado
de SCHUTZ, por el contrario,

ofrece la maxima seguridad,

ya que se mantiene en todo

momento “encubierto”.
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centros de todo el mundo por
el fomento de las energias
renovables.
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Agitar no es
suficiente:

Como protege el SCHUTZ IMPELLER
la calidad de los productos envasados

Mezclado, no agitado. El agente secreto
James Bond lleva mas de 60 pidiendo esta

formula en los mejores bares y restaurantes

del mundo. Al contrario que con el vodka

martini, en el caso de liquidos viscosos como, por
ejemplo, barnices y pegamentos, no suele haber
otra alternativa al agitado. Para no poner en peligro
la calidad y pureza del producto envasado, durante
el proceso de agitado hay que tener unas cuantas
cosas en cuenta, sobre todo cuando se emplean
agitadores convencionales. El agitador integrado de \\ {
SCHUTZ, por el contrario, ofrece la maxima seguridad, ya
que se mantiene en todo momento “encubierto”.

SCHUTZ NEWS
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n muchos sectoresy

aplicaciones las mercancias

transportadas en IBC deben
ser agitadas y homogenizadas antes
de su procesamiento. Esto afecta con
frecuencia a pinturas y barnices, sellantes
y pegamentos o determinadas sustancias
quimicas de gran viscosidad. Para ello
suelen emplearse agitadores de acero
inoxidable que después de utilizarse deben
volver a limpiarse para el proximo uso.

Este esfuerzo podria ser insignificante

si no fuera porque con un proceso de
agitado como este surgirian considerables
riesgos de calidad y, en consecuencia,

a menudo también enormes costes de
calidad. Un ejemplo de ello es la industria
automovilistica, donde la mas mindscula
impureza supone que se vean fallos v
crateres después de pintar la carroceria, lo
que ya no permitiria utilizar toda una pieza.

Con el fin de posibilitar procesos
de agitado en el IBC seguros y
eficientes, SCHUTZ ofrece con el
IMPELLER un concepto revolucio-
nario y autonomao.

EDICION JULIO 2024
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La solucion integral de SCHUTZ que supone el ECOBULK con IMPELLER integrado elimina los
riesgos derivados de emplear un sistema con agitadores de acero inoxidable tradicionales:

APERTURA:

Para la colocacion del agitador hay
que abrir el IBC. Al hacerlo, se retira
completamente la tapa roscada de
la abertura de llenado y se expone
una gran superficie del producto en-
vasado a factores ambientales con
multiples riesgos de contaminacion.

CUERPOS EXTRANOS:

El agitador reutilizable de metal que
se introduce ya representa en si un

peligro de contaminacion, dado que
es dificil evitar restos de producto

de usos anteriores y restos de agen-

tes limpiadores.

EXTRACCION:

En la extraccion el producto enva-
sado se adhiere al agitador. Esto
supone una pérdida de producto,
amenaza la limpieza del envase y
del entorno de trabajo vy, dependien-
do de la sustancia contenida, puede
poner en peligro la salud de los
trabajadores.

SCHUTZ NEWS
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para agitar

on el fin de posibilitar procesos de agitado en

el IBC seguros y eficientes, SCHUTZ ofrece

con el IMPELLER un concepto revolucionario y
auténomo. El agitador de un solo uso viene instalado en el
contenedor ya de fabrica. EI IMPELLER esta compuesto de
HDPE, el mismo material resistente a productos quimicos
que el de nuestras bombonas interiores de IBC, y esta
integrado de forma fija en la tapa roscada de la abertura
de llenado. Al configurar pertinentemente el proceso y el
contenedor, no hay que extraer el agitador de SCHUTZ
ni durante el proceso de llenado. Tras ello, el ECOBULK
permanece continuamente cerrado durante toda la
cadena de suministro hasta la extraccion del producto -
también durante los procesos de agitado—. De este modo
se descartan totalmente los riesgos de contaminacion

EDICION JULIO 2024

que de otro modo se derivan de la apertura del envase
y la colocacion del agitador externo. EI IMPELLER es
adecuado para todas las capacidades de ECOBULK,
desde los 560 hasta los 1250 litros. Gracias a su
acabado conductivo, también es apto para su uso

en zonas EX, asi como con productos combustibles
con un punto de inflamacion = 60 °C.

Inmejorables resultados en el agitado

EI IMPELLER cuenta con un agitador especial de for-
ma acopada con palas maviles que se pliegan automatica-
mente hacia arriba a medida que aumentan las revolucio-
nes. Este agitador homogeneiza los productos envasados
con suavidad vy sin que se formen burbujas, disolviendo
completamente los sedimentos. Esto reduce al minimo la



pérdida de mercancia envasada. El IBC puede vaciar-
se practicamente por completo. Dependiendo de la
mercancia envasada, el IMPELLER deberia operarse
a bajas revoluciones de hasta 200r.p.m., con el fin
de homogeneizar suavemente el producto envasado
y evitar la entrada de aire o la formacion de burbujas
0 espuma. Dependiendo del producto, el IMPELLER
se abre a bajas revoluciones entre 60 y 80 r.p.m. Las
revoluciones maximas se sitian en 350 r.p.m. No se
deberia superar ni estas r.p.m. ni el maximo par de
apriete de 100 Nm.

Se pueden seguir usando motores ya
existentes

Basicamente, el SCHUTZ IMPELLER puede aco-
plarse a practicamente cualquier motor de agitador
del mercado sobre puente o sobre tripode, de modo
que normalmente se pueden emplear sin problemas
los motores ya existentes. El acoplamiento se efec-
tGa mediante un eje de acero que se introduce en el
vastago hueco del IMPELLER. Este eje de acero for-
ma una union con el buje. Tras el proceso de agitado,
el eje de acero se extrae facilmente del vastago.
Como en ningdn momento entra en contacto con
el producto envasado, se puede emplear con el
siguiente IMPELLER de inmediato y sin necesidad
de limpieza.

Dependiendo de la mercancia envasada,
el IMPELLER deberia operarse a bajas
revoluciones de hasta 200r.p.m., con el
fin de homogeneizar suavemente el
producto envasado y evitar la entrada
de aire o la formacion de

« burbujas o espuma.

Llenado del IBC con IMPELLER
Para el llenado existen diferentes opciones:

Si el IBC solo dispone de
una abertura de llenado
central, hay que soltar
la tapa roscada con el
IMPELLER integrado vy
deslizarla a un lado.

El llenado resulta mas
comodo y seguro si el IBC
esta equipado con un ta-
pon adicional en la boveda
superior. Asi el IMPELLER
puede permanecer intac-
toy se puede efectuar el
llenado con comodidad,
preferiblemente por inmer-
sion, lo que evita la forma-
cion de espumay el peligro
de una descarga por efecto
corona con productos
combustibles. Este tapon
también sirve para una
sencilla toma de muestras
0 para anadir ingredientes.

SCHUTZ NEWS



Agitado con el IMPELLER paso a paso

PACKAGING SYSTEMS

Escanear codigo
QR y visionar

el tutorial en video
del IMPELLER.

Para introducir el eje de acero, retirar primero la tapa
con precinto y luego desenroscar y extraer el tapon v
retirar la junta de Alveolit.

Introducir el eje de acero, girar hasta percibir que
encaja y presionar hasta el tope.

Para conectar el IMPELLER levantar ligeramente el
eje de acero vy unirlo con seguridad al motor con el
acople correspondiente. El IMPELLER pende ahora
libremente en la tapa roscada. No debe apoyarse ni
golpear en los lados o en el fondo, con el fin de evitar
abrasiones en el plastico derivadas de un contacto
con el mismo.

Ajustar el conductor exterior o la fase del motor para
que gire hacia la derecha.

Tan pronto como las palas del IMPELLER

se sumergen completamente en el producto
envasado se puede iniciar el proceso de agitado.
Para ello, conectar el motor a bajas revoluciones
e irincrementando las mismas lentamente.

Comienza el proceso de agitado. Los sedimentos se
arremolinan completamente, incluso en las esquinas
del IBC. Unos leves movimientos ondulatorios en la
superficie del producto envasado hasta las paredes
laterales indican un proceso de homogeneizacion
optimo.

EDICION JULIO 2024

Mision industria automovilistica

Una vez aplicados, los recubrimientos de alta
tecnologia de la industria automovilistica solo mi-
den una décima de milimetro y son muy sensibles.
La contaminacion con sustancias tensoactivas
como aceites y grasas de silicona suele provocar
defectos de humectacion que pueden perjudicar

tanto la estética como el efecto protector de la
pintura. La necesidad de agitar las viscosas pin-
turas dentro del IBC representa un riesgo parti-
cularmente elevado. Y es que cualquier apertura
del envase y cualquier contacto con otros medios
de produccion pueden generar una contaminacion
indeseada. Esto podria pasar ya al sumergir el
agitador. Los proveedores de la industria automo-
vilistica normalmente se enfrentan a este desafio
con laboriosos v costosos procesos a posteriori.
Con el IMPELLER es posible minimizar el riesgo de
contaminacion durante el envasado y el procesa-
miento de barnices transparentes e imprimaciones
y aumentar notablemente la eficiencia del proceso.
El resultado de la prueba comparativa de un
usuario: con agitadores externos de acero inoxi-
dable hicieron falta entre 140y 200 revoluciones
por minuto para la homogeneizacion. Estas eleva-
das revoluciones provocaron una mayor forma-
cion de microespuma por la entrada de aire en el
producto. En cambio, al agitar con el IMPELLER
bastaron entre 80 y 110 revoluciones. Gracias a

la notable suavidad del agitado, se logro aumentar
significativamente la calidad del proceso. Como
ademas la homogeneizacion requiere ahora de
mucho menos tiempo, una vez instalado el motor
se pudo conectar el contenedor directamente a la

linea de produccion para la alimentacion de pintura.
De este modo se prescinde de otra secuencia de
trabajo en una estacion de preparacion, que antes
era necesaria.
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?flg" | [Miisién sector agricola
i En la agricultura procesar las el IBC simplifica enormemente

/ ,f semillas tiene una importancia crucial. la manipulacion del tratamien-

/ Un método muy extendido para ello es to. Un examen visual mostro
| | eltratamiento de semillas (seed treat- vaen el test practico como
| | ment). El tratamiento se aplica directa- el tratamiento se agitaba de
mente saobre las semillas. Este facilitasu  forma totalmente homogénea
procesamiento mecanico y las protege —sin producir espuma-. Tras el
de hongos vy parasitos. El reto consiste agitado con el IMPELLER integrado
en que tras largos periodos de reposo ya no se constato el habitual depésito
el tratamiento puede sedimentarse, de los sedimentos mas pesados. Ademas,
por eso hay que mezclar y homoge- con el sistema cerrado practicamente se descarta el
| neizar el tratamiento de semillas. Este riesgo de contacto del usuario o de la parte exterior del
| proceso suele ser laborioso y entrafar envase con el tratamiento. De este modo, el IMPELLER
contribuye en esta aplicacion a aumentar la seguridad
| ] II.'unas bombas especiales y hay que abrir vy la limpieza.
| el envase. Esto ocasiona suciedad en
I .'II el envase v a veces el contacto directo
|| | delos trabajadores con el tratamien-
| to liquido. Sin embargo, el empleo del
IMPELLER para el proceso de agitado €

£

El IMPELLER de un vistazo

Solucion integral para todas las mercancias envasadas
que deben ser agitadas u homogeneizadas a lo
largo de la cadena de suministro

El sistema formado por el ECOBULK y el IMPELLER integrado
permanece cerrado y sellado desde el llenado hasta la
extraccion, incluso durante el proceso de agitado

Se eliminan los riesgos de contaminacion y se reducen
significativamente los costes respecto a contenedores
reutilizables y agitadores externos de acero inoxidable

El material de los componentes en contacto con el
producto envasado esta libre de siliconas

10
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ilogramos enva

"/'}!A.

No hace falta una limpieza laboriosa o susceptible
de errores antes del siguiente uso

envasados son homogeneizad
forme espuma, disolviendo comp

EDICION JOLIO 2024
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Acero soldado con laser se

PACKAGING SYSTEMS

—

F

une a plastico de alta calidad:

EL NUEVO BIDON
LASER MIXTO DE
SCHUTZ

La idea de combinar acero y plastico para, de esta forma, beneficiarse

de las propiedades de ambos materiales, no solo es el fundamento del
sistema de IBC de SCHUTZ, sino que también la seguimos desde hace
mucho en el area de los bidones de acero de dos tapones. Con el nuevo
bidon laser mixto, a partir de otono de 2024 comienza en nuestra planta
matriz de Selters la produccion de una version perfeccionada, en la que
combinamos la excepcional calidad de nuestros bidones laser totalmente
galvanizados con las ventajas de una bombona interior de HDPE.

12

eneralmente los bidones mixtos
de SCHUTZ unen la ausencia de
corrosion v la limpieza de un bidon
de plastico a la estabilidad y la proteccion
contra la permeacion de un bidon de acero.
Para ello, en nuestra planta espanola
se equipaba hasta ahora, mediante una
fase de produccion adicional, un bidon
de acero de dos tapones convencional
con una bombona interior de HDPE
confeccionada a medida. Con el fin de
sellar el espacio entre el bidon interior
de plastico y el bidon exterior de acero

se monta una junta torica adicional en la
zona del tapon. Como resultado, un bidon
mixto no solo brinda una doble proteccion
contra fugas, sino que también es apto
para sustancias quimicas que, de otro
modo, serian incompatibles con el acero
bruto o con las pinturas con las que se
suele esmaltar el interior de los bidones
de acero. Este seria el caso, por ejemplo,
de mercancias especialmente exigentes
del Grupo de envase | con propiedades
fuertemente permeantes, agresivasy
corrosivas.

A
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El bidon laser de SCHUTZ como
nueva base

DEl nuevo bidon laser mixto (CLF) de
SCHUTZ combina por primera vez este
principio con nuestro revolucionario proce-
dimiento para la produccién de bidones de
acero, basado en soldadura laser de alta
precision. En este proceso transforma-
mos directamente de la bobina chapa de
acero galvanizado en caliente. El material
de partida cuenta con una capa de zinc
continua y uniformemente distribuida, con
lo que brinda desde el principio la maxima
proteccion anticorrosion —sin galvanizado
ni pintado posterior—. La supresion de esta
fase de produccion, de otro modo habitual,
mejora de forma determinante la eficiencia
productiva y el balance medioambiental.

El bidon mixto no solo brinda
una doble proteccion contra
fugas, sino que también es
apto para sustancias quimicas
que, de otro modo, serian in-
compatibles con el acero bruto
o con las pinturas con las que
se suele esmaltar el interior
de los bidones de acero.

La envoltura del bidon se fabrica mediante
un procedimiento de soldadura por laser
desarrollado especificamente, en el que

la chapa se suelda entre si a tope.

EDICION JULIO 2024



Al mismo tiempo se eliminan riesgos de calidad y se
aumenta atn mas la limpieza general del envase. Por
ejemplo, se descarta totalmente la aparicion de descol-
gados de pintura, inclusiones, crateres o la permanencia
de residuos. Maxima calidad, también en la tecnologia de
union. En este sentido, la envoltura del bidon se fabri-

ca mediante un procedimiento de soldadura por laser
desarrollado especificamente, en el que la chapa se suelda
entre sia tope. El resultado es un cordén de soldadura
absolutamente liso, limpio y de alta calidad de hasta

2 a 3 mm de anchura.

Si se desea, se puede
serigrafiar la propia imagen
de marca del cliente.

14
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Gracias a la excelente proteccion de las mercancias en-
vasadas y a su alta durabilidad, el bidén laser de SCHUTZ
ya se ha consolidado como producto innovador en el
ambito de los bidones de acero.

La produccion del bidon laser mixto de
SCHUTZ se inicia este mismo afio

Si en este bidon laser de acero totalmente galvani-
zado se instala una bombona interior de HDPE de gran
pureza, en el bidén laser mixto de SCHUTZ resultante se
complementan éptimamente las fortalezas de ambos
componentes. La inteligente combinacion de acero y
plastico protege asi de forma completa y fiable hasta las
mercancias mas exigentes. El bidén mixto de SCHUTZ se
va a fabricar en Selters, tanto con bidones de acero es-
tandar convencionales esmaltados como con los nuevos
bidones laser totalmente galvanizados, a partir de otofo
de 2024. Los clientes podran elegir entre una version de
205 litros con bombona interior de 3 kg y otra de 202
litros con insercion de plastico de 6 kg y entre diferentes
combinaciones de grosor de la chapa. Si se desea, se
puede serigrafiar la propia imagen de marca del cliente.

SCHUTZ NEWS
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Particular aniversario

en el centro de produccion de Hamburgo

Nuestro centro de Hamburgo ha
tenido recientemente un motivo de
celebracion: de la cadena de pro-
duccion ha salido el IBC de SCHUTZ
namero 1111 111. Un hito del que
se enorgullece todo el equipo.

Los trabajadores celebraron esta efeméride como se
merece: con una tarta IBC elaborada expresamente para
la ocasion. En SCHUTZ no solo se realiza una excelente
labor, sino que también se otorga gran importancia al
espiritu de equipo y al reconocimiento mutuo.

FERIAS

[
aoieper 2

22 - 25 OCTUBRE 2024

24 - 26 SEPTIEMBRE 2024  SVENSKA MASSAN
NUREMBERG GOTEMBURGO
PABELLON 6 | STAND 6-328 PABELLON C | STAND €01:22
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Listos ya para un futuro

con combustibles liquidos alternativos
Los depositos de SCHUTZ son:

ENERGY SYSTEMS

"Green Fuels

Ready”

Nuestros depositos de almacenamiento cuentan desde ahora con la

etiqueta “Green Fuels Ready". Certificados por el Instituto Aleman de
Tecnologia de la Construccion, nuestros depdsitos de gaséleo de
calefaccion son asi aptos sin restricciones tanto para combustibles
alternativos conforme a las normas DIN EN 15940 y DIN/TS 51603-8
como para el futuro: los combustibles verdes se fabrican con energias
renovables y generan considerablemente menos emisiones nocivas

que los combustibles fasiles.

| sector de la construccion
desempena un importante papel
en la proteccion del clima, ya que
es el causante de cerca de un cuarto de
las emisiones totales de CO,. En Alemania
mas de cinco millones de calefacciones
de gasaoil, sobre todo en viviendas
unifamiliares v bifamiliares, siguen
siendo hoy las encargadas de caldear el
hogar. Y, con una cuota cercana al 25%,
la calefaccion de gasoil sigue ocupando
actualmente el segundo lugar, después del
gas, como fuente de energia para calentar
las viviendas alemanas. Por eso, en el
camino hacia un futuro climaticamente
neutro, las instalaciones de calefaccion
de gasoil que operan con combustibles
neutros en gases de efecto invernadero
realizan una contribucion decisiva.
Logicamente, para ello toda la técnica de
calefaccion, es decir, también los depésitos
de almacenamiento de combustible,
debera estar preparada para el futuro.

“La etiqueta Green Fuels Ready
confirma la viabilidad futuray la
calidad de nuestros depdsitos de
gasoleo de calefaccion”, recalca
Christian Schlosser, gerente de
SCHUTZ ENERGY SYSTEMS. Esta
distingue a instalaciones de cale-
faccion, depdsitos y componentes
que pueden operar con combusti-
bles liquidos neutros en gases de
efecto invernadero Por eso, para
invertir con vision de futuro, al
comprar una nueva instalacion se
deberia procurar que los productos
lleven la nueva etiqueta. Todos los
depdsitos de almacenamiento de
SCHUTZ actuales cuentan con la
etiqueta Green Fuels Ready. Aparte
del sistema TANK IM TANK plastico
y acero, la oferta también incluye
los depositos de almacenamiento
y eliminacion VET vy los Multi-
tanks para el almacenamientoy la
eliminacion de combustibles diésel
y aceites.

SCHUTZ NEWS
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Depésitos de almacenamiento SCHUTZ

Con bombona interior y cubeto de retencion

integrado, los sistemas de doble pared como el
TANK IM TANK plastico o acero proporcionan una
proteccion dable y ahorran espacio al permitir
prescindir de medidas de seguridad como p gj. un
cubeto de retencion de obra o incluso un cuarto
aparte para los depositos de almacenamiento. Mar-
cados con la etiqueta de calidad Proofed Barrier®,
habiendo superado el test de fuego (MPA) y dotados
con la barrera contra olores SMP, proporcionan una
proteccion eficaz contra el olor a gasoil y son aptos
para instalarlos ahorrando espacio en zonas de la
vivienda con otros usos.

Encontrara mas informacion en www.schuetz-energy.net.

EDICION JULIO 2024

Que son los “Green
Fuels”?

Los Green Fuels verdes son com-
bustibles liquidos alternativos que
a largo plazo pueden sustituir el
combustible fosil para calefaccion.

Por eso, un importante criterio para
el desarrollo de los nuevos combusti-
bles era que estos fueran de sustitucion
directa (drop-in), para poder mezclarlos
con el gasoil de calefaccion en porcentajes
crecientes hasta llegar al 100%. Su empleo
se considera neutro en CO,, ya que en su
produccion se extrae de la atmésfera la
cantidad de CO, que mas tarde se libe-
rara en su combustion. El balance global
resultante es la ausencia de generacion
de CO, adicional. Ciclos del carbono como
este se generan cuando en la produccion
se aprovechan, por ejemplo, desechos y
residuos de origen bioldgico. Otra opci-
on son los derivados del hidrogeno, los
denominados electrocombustibles (e-fu-
els). Estos se generan mediante procesos
sintéticos a partir de hidrogeno verde, esto
es, obtenido con electricidad renovable,
y CO, “reciclado”. Como fuentes de ener-
gia almacenables que interactdan con la
fluctuante energia edlica y solar, los Green
Fuels verdes también desempenaran un
importante papel en la futura combinacion
energética.

Fuente: www.zukunftsheizen.de
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Protagonismo del innovador material

de panel de abeja:

SCHUTZ en la

JEC WOR
202 The

March 5-7, 202

aJEC World de Paris es la principal

: '_eria internacional para materiales

- compuestos y sus aplicaciones. En
024 el evento de la JEC World alcanzé un
nuevo récord, al atraer a mas de 43500

~ paises y 1300 expositores. Del 5 al 7 de
marzo estuvimos presentes con SCHUTZ
COMPOSITES. Alli la atencion se centrd en
nuestro innovador material compuesto
CORMASTER®.

El material de construccion ligera a partir
de papel de aramida retine maltiples
ventajas: es insensible al calor extremo'y

a humedad, asi como resistente a la co-
rrosion frente aceites, agua y queroseno.
Ademas, brinda un reducido peso en vacio
y, al mismo tiempo, la mas alta resistencia
y robustez mecanica.

Gracias a la estructura en panel de abeja,
el material cuenta con excelentes propie-
dades de empuje, lo que lo convierte en
uno de los mejores materiales de nicleo
existentes. También ofrecemos nuestros
paneles de abeja transformados en forma
de sandwich, panel sandwich maodificado
(engineered sandwich panel) o panel sand-
wich curvado (curved sandwich panel),

18

pero también con la geometria especifica
del cliente en forma de panel de abeja
fresado o conformado.

Esta flexibilidad atrajo a nuestro estand
ferial a interesados de los sectores mas
dispares. En este sentido, este moderno
material puede emplearse, por ejemplo,
tanto en la construccion aeronautica como
en la de vehiculos —entre otras aplicacio-
nes, en piezas de interior de alta gama
como paneles de suelo, pero también
elementos estructurales sustentadores,
como palas de rotor—. La gran versatilidad
de CORMASTER?® la ilustramos con un
practico ejemplo. El elemento mas des-
tacado visualmente de nuestra presencia
ferial fue una esfera de panel de abeja a
partir de papel de aramida (CORMASTER®
(1-3,2-70). El panel de abeja para la pieza
expuesta, con un diametro de 900mmy
un peso de 27 kg, se elabord primero en
nuestra planta de Selters y a continuacion
se freso perfectamente con forma esférica
en el departamento de componentes

de SCHUTZ COMPQOSITES en Siershahn.
Con ello pusimos de manifiesto que en
SCHUTZ practicamente no hay limites a
las posibilidades de fresado de piezas de
panel de abeja.

SCHUTZ NEWS



También en cuestion de soste-
nibilidad nuestros materiales
CORMASTER?® ofrecen grandes
ventajas a los usuarios.

En este sentido, este material de construc-
cion ligera de altas prestaciones contribuye,
con su enorme capacidad de rendimiento y
reducido peso en vacio, a la reduccion de las
emisiones de CO, en |a aviacion. Ademas, tra-
bajamos constantemente en hacer nuestros
procesos aln mas eficientes energética-
mente y en reducir las emisiones de CO, en la
produccion de CORMASTER® —por ejemplo,
empleando cada vez mas energia solary
edlica en la fabricacion—. El siguiente paso
podria ser la utilizacién de sistemas de resina
alternativos a partir de materias primas re-
novables para nuestros paneles de abeja. Los
asistentes a la feria acogieron de forma muy
positiva especialmente nuestras medidas de
sostenibilidad. Este es precisamente el caso
de los visitantes del sector aeronautico, el
cual se presento en su conjunto optimista y
con perspectivas de crecimiento.

EDICION JULIO 2024
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Expansion de CORMASTER® con nuevas
instalaciones de produccionen
En nuestro estand presentamos ademas

las instalaciones de produccién redundantes de
CORMASTER?® que recientemente se han puesto en
funcionamiento en el nuevo complejo de naves de
Selters, de 6000 metros cuadrados. En estas maqui-
nas se fabrican de forma altamente automatizada
blogues de panel de abeja de un tamano de hasta
2700 x 3600 mm. Estas han sido planificadas por
nuestros ingenieros de SCHUTZ e incluso elaboradas
en su mayor parte en nuestra propia Construccion de
magquinas y equipos. De este modo garantizamos a
nuestros clientes estandares de calidad unificados.
Como las lineas de produccion son redundantes, ade-
mas nos hemos protegido de la mejor manera posible
ante potenciales reparaciones o paradas. Esto tam-
bién nos permite una mayor seguridad del suministro,
ya que cada una de las instalaciones cuenta con un
suministro independiente de electricidad, gas y aceite
térmico. Modernas procesadoras de aire permiten, al
mismo tiempo, unas menores emisiones de CO, y unas
emisiones de contaminantes mas bajas en su conjun-
to. Con ello hemos elevado la produccion de nuestros
paneles de abeja CORMASTER® a un nivel superior.
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50 ANOS DE COMPETENCIA:
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Cuando en los afos setenta SCHUTZ comenzé a construir
equipos de soplado por cuenta propia, no se podia pre-
ver lo importante que este paso iba a ser para la futura
historia de éxito de la empresa. Hoy nuestra empresa es
lider en tecnologia e innovacion en cuanto al proceso de
moldeo por extrusion y soplado continuo vy, con el Gltimo
equipo de extrusion y soplado continuo, acaba de cons-
truir una instalacion ultramoderna destinada a seguir
reforzando nuestra produccion de envases en China.

20 SCHUTZ NEWS
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esarrollar, construir y fabricar nosotros mismos practicamente todas las

herramientas, maquinas e instalaciones que necesitamos para fabricar

nuestros productos es algo que distingue al grupo empresarial SCHUTZ. El
Centro de Competencia de Westerwald, con la sede principal en Selters vy |a planta
de Siershahn, desempena en este sentido una funcion clave en la red de produccion
mundial de SCHUTZ. De aqui salen los equipos de fabricacién con los que dotamos
anuestros 60 centros en todo el mundo con las instalaciones mas modernas y
unificadas. La cartera de tipos de maquinaria también incluye equipos totalmente
automatizados de doblado v de soldadura, lineas de montaje completas y mucho
mas. Con nuestros equipos de soplado producimos en el ambito de los envases
bidones de dos tapones y de apertura total, asi como las bombonas interiores de
nuestras series ECOBULK/RECOBULK —el sistema de IBC mas exitoso del mundo-—.

"
|
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En el constante perfeccionamiento de esta
tecnologia clave reside un factor determi-
nante para nuestro éxito en el mercado.
Tras la extrusion monocapa (afios sesen-
tay setenta) y la extrusion bicapa (anos
ochenta y noventa), la coextrusion que
SCHUTZ present6 a principios de los afios
2000, con hasta seis capas, supuso un
considerable salto evolutivo en la produc-
cion de contenedores de PE. Por un lado,
el plastificado de hasta seis capas permite
un control mucho mas fina de las boquillas
en la produccion, lo que hace posible una
optima distribucién del material y también
diferentes espesores de las paredes en
determinadas zonas del producto. Por

otro lado, con laincorparacion de nuevos
materiales funcionales se le pueden abrir
al envase ambitos de aplicacion comple-
tamente nuevos. En este sentido, SCHUTZ
es el Unico fabricante de IBC del mundo en
producir contenedores con barrera inte-
grada de EVOH contra la permeacion. De
ello se benefician, por ejemplo, los alimen-
tos envasados, con una mayor durabilidad
—en el uso con mercancias peligrosas tam-
bién brinda muchas ventajas—. También

la produccion de nuestros nuevos enva-
ses SCHUTZ GREEN LAYER, con un alto
contenido de material reciclado, es posible
Unicamente gracias a nuestra moderna
tecnologia multicapa.

SCHUTZ NEWS



Cada una de las partes del equipo de
soplado de SCHUTZ de Gltima gene-
racion recién terminado fue mon-
tada y probada primeramente en
Siershahn, antes de emprender viaje
a nuestro centro de produccion de
Tianjin, en China. Alli nuestros pro-
pios técnicos y especialistas internos
de la casa se encargan del montaje
final in situ. También la asistencia
técnica, al igual que el mantenimien-
to v la conservacion periodicos, se
realizan desde nuestra central en
Westerwald.

Con nuestras avanzadas plantas de pro-
duccion en todos los continentes del mundo
estamos muy bien posicionados para poder
satisfacer optimamente las futuras exigen-
cias vy la demanda en constante crecimiento
de innovadores envases de SCHUTZ. Enten-
demos el 50 aniversario de nuestra construc-
cion propia de equipos de soplado como un
bonito objetivo intermedio y proseguimos de
forma consecuente con nuestro crecimiento
global.

EDICION JULIO 2024
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La gestion sostenible de recursos naturales limitados esta
directamente ligada al fomento de las energias renovables. Estas
contribuyen enormemente a la proteccion del climay, con ello,
desempenan una importante funcion en la lucha contra el cambio
climatico. También el Grupo SCHUTZ, dentro del marco de su
programa de sostenibilidad, persigue ambiciosos objetivos en
beneficio del medio ambiente. En este sentido, la empresa no solo
invierte continuamente en nuevas instalaciones de produccion y en
una economia circular eficiente, sino que también pone el foco en el
fomento de las energias renovables en numerosos centros de todo el
mundo.

| cambio climatico esta considerado  El patron aprovecha su popularidad para

el mayor desafio del siglo XXI. Es llamar la atencion sobre la proteccion

necesario actuar. Por eso, también  del clima, realiza analisis del agua del
SCHUTZ ha hecho suyo el lema “Climate mar y planta manglares. ;Y SCHUTZ?

Action now!". Este eslogan representa También actuamos activament<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>